ELECTRODOS / Aluminio Mﬁ\

KSE 4047 ¢ 3.2x350mm

Ref. 60272

CLASIFICACION

AWS DIN

A5.10: ER4047 1732 EL AISi12

DESCRIPCION

Electrodo de aluminio aleado al 12% de Silicio, apto para la soldadura de piezas de aluminio puro y aleados entre si con todas sus combinaciones.

Soldadura de reparacién de juntas, defectos, grietas, fisuras y rellenos en aluminio fundido. Posee un amplio intervalo de fusién.

COMPOSICION QUIMICA (%)

Si Mn Cu Al Fe Mg Zn

11.0-13.0 0.15 Max. 0.30 Max. Resto 0.80 Max. 0.10 Max. 0.20 Max.

PROPIEDADES MECANICAS

PARAMETROS DE SOLDADURA

Diam. y longitud Intensidad de corriente (A) Tipo de corriente Tipo de corriente

3.2x350mm 90-120 DC+ AC

POSICIONES DE SOLDADURA CERTIFICADOS
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Esta ficha técnica se considera Ginicamente como una guia de consulta. Kangaroo Welding SL se reserva el derecho de realizar modificaciones en cualquier momento.

www.kangaroowelding.com
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