
POSICIONES DE SOLDADURA

    

CERTIFICADOS

ELECTRODOS / Recargue

KSE 59 HRC ø 2.5x350mm
Ref. 60380

CLASIFICACIÓN

AWS DIN

A5.1: E FeCr-Al 8555: E 10 UM 60 GRZ

DESCRIPCIÓN

Electrodo de recargue con revestimiento grueso de carburos de cromo  para piezas sometidas a una alta abrasión con bajo impacto. Gran campo de

fusión con cordones lisos y con fácil eliminación de la escoria. Apto para recargue de piezas de aceros al carbono, aceros al manganeso acero

fundido, etc.

Dureza aproximada en su tercera pasada de 59 HRC.

COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)

PROPIEDADES MECÁNICAS

Dureza HRC/HV

57-60 HRC

PARÁMETROS DE SOLDADURA

Diam. y longitud Intensidad de corriente (A) Tipo de corriente Tipo de corriente

2.5x350mm 60-100 DC + AC

Ésta ficha técnica se considera únicamente como una guia de consulta. Kangaroo Welding SL se reserva el derecho de realizar modificaciones en cualquier momento.

www.kangaroowelding.com

https://www.kangaroowelding.com
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